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Antoine ANGLADE, Responsable WCM sur Brua

Responsable Qualité Clients X84.

Antoine rapportera a Pascal WATEL.

Antoine continuera a superviser les activitt WCM, TPM et systég
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Antoine ANGLADE

Responsable Qualité/Amélioration Continue

Né le 25 avril 1979

( : 311, place du maréchal Joffre, appt. n°3, 62400 Béthune

( 06.62.65.48.55

( antoineanglade@hotmail.com
Permis B, véhicule personnel
EXPÉRIENCE PROFESSIONNELLE

De 2002 à 2006 
PLASTIC OMNIUM AUTO EXTERIEUR – Bruay La Buissière – Pas de Calais

Plasturgie – Equipementier auto extérieure

06/05 – 10/06

Ingénieur qualité client Renault Douai et Dieppe

Mégane² (450 véhicule/jour) et Scénic² (1600 pare choc/jour)

Démarrage des projets Mégane² (450 véh/jour) et Scénic² (1600 boucliers/jour)

· Participation aux validations internes (jalons projets) et externes (pré séries probatoires)

· Pilotage des mises au point produit/process

· Suivi démarche Renault ANPQP

· Réalisation des Plans de surveillance et des AMDEC moyens, produit, process

· Pilotage convergence qualité PPM (objectif client = 50PPM mensuel), CNQ (3,5%CA), effectif

Suivi clients Renault Douai, Dieppe, VPO - usines PO – IRD – Géodis BM 

· Piolotage performance industrielle (indicateurs PPM/Incomplet)

· Réalisation de 8D et pilotage des plans d’action pluridisciplinaires

· Pilotage des fournisseurs rang 2

· Mise en place démarche amélioration continue (ISO TS/TPM) chez Géodis BM

Environnement technique :

· Normes, audits et outils QSE (ISO TS 16949, ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001, AMDEC, MSP, …)

· Outils qualité (8D, Brainstorming, Ishikawa, 5P, 5M…)

· Pack office 2000 (Word, Excel, PowerPoint, Access, Outlook, Lotus Note), Internet Explorer
09/02 – 06/05

Responsable World Class Manufacturing (amélioration continue) – Membre du comité

de direction, responsable de service

Elaboration du plan de progrès du site pour l’atteinte des objectifs industriels et financiers

· Déploiement des indicateurs clés et management de la productivité

· Animation de projets via des équipes pluridisciplinaires

· Management du système au travers de revues mensuelles

Mise en place de la TPM : Totale Productive Management (partenariat Efeso consulting)
· Formation et pilotage de 7 piliers TPM (Amélioration ciblée– Logistique – Qualité – Gestion autonome – Maintenance planifiée – Sécurité Environnement – Gestion des compétences)

· Animation et suivi de chantiers TPM (Réduction des stocks – Value stream mapping - Kanban  SMED – VA/NVA – 5S – Auto maintenance – Réduction des coûts de maintenance – Réduction des accidents – ISO 14001 – EAP)

Mise en place du système de production Plastic Omnium

· Audit du site sur le référentiel POMS (Plastic Omnium Manufacturing System)

· Pilotage et suivi de chantiers (Stockage à plat – Management visuel – Petit train – 5S – VA/NVA – EAP …)

Benchmarking fonctionnel des sites Plastic Omnium Auto Extérieur (TPM, flux, management visuel, Système suggestion, Meilleures Pratiques Peinture…) et  participation aux meeting WCM monde (Etats Unis – Mexique – Angleterre – France)

Elaboration et suivi du système de suggestions


· Définition du système et pilotage du comité de suggestion (direction et partenaires sociaux)
· Management de l’animateur suggestion
Elaboration et suivi de l’intéressement
· Définition du système (règle, calcul, support) et suivi mensuel

· Négociation annuelle des entrants (direction et partenaires sociaux)
Environnement technique :

· Parcours TPM (piliers et chantiers), Méthodes de Résolution de Problèmes

· Méthodes japonaises : Kaizen, 5S, auto maintenance, gemba

· Lean Manufacturing : VSM, stockage à plat, kanban
· Management visuel et Communication
De 2000 à 2002
BRIDGESTONE-FIRESTONE France – Béthune – Pas de Calais

Pneumatiques
Coordinateur TPM adjoint (Totale Productive Maintenance)

Déploiement de la TPM et des activités kaizen sur le site

· Suivi du système en place sur les départements Mélange, Tringles, Bandes de roulement et Vulcanisation

· Mise en place de la démarche sur les départements Assemblage et Inspection Finale


De 1997 à 1999
SOLLAC DUNKERQUE – Dunkerque - Nord



Métallurgie


Contrat d’apprentissage : Technicien au service Maintenance – Electricité

FORMATION

· 2002
Master Qualité, Environnement, Sécurité option qualité, Conservatoire National des Arts et  Métiers

à Amiens

· 2001
Certificat Consulaire de Responsable Qualité, Environnement, Sécurité option qualité – Titre homologué

Niveau II, à l’Institut du Management de la Prévention des Risques (C.C.I d’Amiens)

· 1999
DUT GEII (Génie Electrique et Informatique Industrielle) option automatisme et système à l’IUT de 

Béthune

· 1997
BAC Scientifique, option SVT (Sciences et Vie de la Terre) au lycée Blaringhem

LANGUES
· ANGLAIS

lu, écrit, parlé et pratique professionnelle (12 ans)

· ALLEMAND
débutant

Centres d’intérêts


· 2003 : Sauveteur Secouriste du Travail (SST)
· 2001-2002 : Organisation et gestion du stand Bridgestone Firestone au Rallye de Béthune

· 1999 : Attestation de Formation aux Premiers Secours (AFPS)

· 1998 : Représentant des apprentis de Sollac Dunkerque pour la sécurité (challenge GESIM, Missions impossibles)

· 1995 : Tour du Pas-de-Calais de la sécurité routière (prévention routière et sensibilisation pour la conduite accompagnée)

· Sport : VTT, course à pied, badminton







